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Test agregatow pradotworczych Honda

Agregaty pradotworcze sa urzadzeniami stuzacymi do wytwarzania energii
elektrycznej z pradnicy napedzanej silnikiem spalinowym. Stosowane sa jako
autonomiczne zrodta zasilania lub jako urzadzenia zasilania rezerwowego.

W niniejszym artykule przedstawiamy wyniki testow wybranych agregatow
pradotwoérczych (tabela 1.) (HONDA) przy uzyciu profesjonalnych elektronarzedzi
Fein zasilanych przez te urzadzenia oraz szlifierki GRIT by Fein. Testy
przeprowadzane byty na trzech generatorach Honda EC2200, EC4000, ECT6500
oraz na agregacie EA3000 powered by Honda, ktérego producentem jest Aries
Power Equipment, generalny dystrybutor maszyn i urzadzen Honda w Polsce.

Jako kryterium oceny agregatow przy-
jeto wybrane wskazniki jakosci na-
piecia wyjsciowego zasilajacego elek-
tronarzedzia m.in.: warto$¢ napiecia,
czestotliwosé, wspotczynnik odksztat-
cenia harmonicznymi napigcia (THD).
W celu okreslenia jakosci napiecia do-
konano pomiaréw za pomoca analizato-
ra parametrow sieci Memoox 800 oraz
komputerowego uktadu pomiarowego
wyposazonego W karty pomiarowe po-
zwalajace zarejestrowac ksztatt prze-
biegu napiecia.
Z uwagi na specyficzny charakter pracy
elektronarzedzi (krotkie cykle pracy)
przyjeto pie-
=9\ ciosekundo-
weinterwaty
pomiarowe,
co pozwo-
lito doktad-
nie oceni¢
zmiany pod-
stawowych
parametrow
napiecia w mo-
mencie zataczania i
wytaczania urzadzen. Otrzymanych wy-
nikdw nie mozna odnosi¢ do kryteriow
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obowiazujacych w sieciach publicznych,
gdyz w sieciach tych, zgodnie z obowia-
zujacym rozporzadzeniem przytacze-
niowym lub norma PN-EN 50160, przyj-
mowane sa dziesieciominutowe $rednie
wartosci napiecia lub wspotczynnika
THD, a pomiar odbywa sie przez okres
minimum jednego tygodnia.

Poréwnano trzy agregaty pradotworcze
Hondy: dwa jednofazowe o mocach zna-
mionowych 1,7 kVA (EC 2200), 4,5 kVA (EC
6000) oraz jeden trojfazowy ECT 6500 o
mocy znamionowej 4,5
kVA (230 V)/6,5kVA (400V)
oraz produkowany przez
Ariesa generator 2,8 kVA
(EA 3000). Agregaty byty
obcigzane kolejno po-
szczegblnymi  elektrona-
rzedziami Fein: wiertarka
ASkeu 636 (moc nominal-
na - 0,3 kW), szlifierkami
katowymi WSG 8-115 EVO (0,8 kW),
WSG 13-125 EVO (1,2 kW) i WSG 25-
230 (2,5 kW) oraz szlifierka oscylacyjna
MSf 636-1 (0,38 kW) i szlifierka tasmowa
trojfazowa GRIT by Fein GX 75 (3 kW),
a takze urzadzeniami dziatajacymi jed-
noczesnie: np. wiertarka i szlifierka (1,5
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kW) i dwoma szlifierkami (2 kW) (doktad-
ne dane techniczne tych maszyn podaja
tabele). Przypomnijmy, ze elektronarze-
dzia Fein sa klasy profesjonalnej heavy
duty, przeznaczone sa do wykonywania
zadan wymagajacych od tego typu ma-
szyn duzej efektywnosci i wytrzymato-
$ci. Na rys. 1. przedstawiono przebiegi
zmian napiecia wyjsciowego oraz pradu
pobieranego przez elektronarzedzia za-
silane z agregatu EC 2200.
Zmiany napiecia powiazane sg scisle ze
zmianami obcia-
Zenia oraz wyni-
kaja z charakte-
ru pracy silnika
spalinowego na-
pedzajacego
pradnice. Na
rys. 1. widoczne
sq: przerwa w
dziataniu agre-
gatu, zapady przy
zataczeniu elektronarzedzi oraz
charakterystyczne tetnienia napigcia
(przy braku obciazenia) powodowane
praca silnika. Tetnienia te nie wptywaja
na prace elektronarzedzi, sg zjawiskiem
charakterystycznym dla pracy generato-
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Rys. 1. Zmiany napiecia wyjsciowego agregatu EC 2200 i prqdu po-

bieranego przez elektronarzedzia
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O D O O D © 0 » Ny
SRR SRy '\w'@wbfb'hw'@'vww'\w"bfb'@w'ﬁc@%& 4»\%,5@*@ gﬁ@gﬁ Pg;p S Ags@,gs@m"’
O o P VY oV VY VY Y 6P 0 5P R e o o o o P P

Czas pomiaru

Rys. 2. Zmiany, ksztatt krzywej napiecia agregatu EC 6000 oraz prze-

bieg prqdu pobieranego przez elektronarzedzia

row, ktore nie sa wyposazone w uktady
stabilizujace napiecie wyjsciowe w tzw.
AVR-y lub Inwertery.

Zapady oraz wahania napiecia wywota-
ne pracg silnika wystepuja w znacznie
mniejszym stopniu w przypadku agre-
gatu EC 6000 o mocy znamionowej 4,5
kVA. Obciazenie agregatu
moca 5,2 kW powoduje
procentowo  mniejszy
spadek napiecia niz w
przypadku agregatu EC
2200. Na rys. 2. przed-
stawiono zmiany napie-
cia agregatu oraz pra-
du pobieranego przez
kolejno zataczane
elektronarzedzia. Przy
pradzie ok. 21 A, bliskiemu
pradowi maksymalnemu wynoszace-
mu 24 A, napiecie spadto do minimalnej
wartosci 213,3 V (7,26% w stosunku do
napiecia 230 V). Widoczny jest takze, w
pierwszym etapie pracy agregatu, okres
regulacji napiecia do wartosci znamio-
nowej 230 V. Ksztatt krzywej napiecia
zblizony jest do sinusoidy - wspotczynnik
odksztatcenia harmonicznymi napiecia
THD wynosi ok. 6%, przy czym zwigk-
sza sie on przy wzroscie obcigzenia
(zob. tabela 2.). W tabeli 2. zestawiono
przebiegi zarejestrowane na zaciskach
wyjsciowych badanych agregatow przy
obcigzeniu ich elektronarzedziami dzia-
tajacymi pojedynczo lub réwnolegle o
mocach od 0,3 kW do 5,2 kW (zaleznie
od badanego agregatu).

Agregaty wiekszych mocy charaktery-
zuja sie mniejszymi zmianami wartosci
napiecia w przypadku zataczania elek-
tronarzedzi. Wynika to z zapasu mocy
samej pradnicy, jak i mocy silnika nape-
dzajacego pradnice. W przypadku tych
agregatow rowniez ksztatt krzywej na-
piecia w mniejszym stopniu odbiega od
idealnej sinusoidy - dla ECT 6500 THD

napiecia w stanie jatowym wynosi ok.
3%, za$ przy obciazeniu agregatu jest
mniejszy od 4,5%. Sredni wspétczynnik
asymetrii dla ECT 6500 wynosi 0,46%,
co $wiadczy o zblizonych wartosciach
napiecia w poszczegolnych fazach tego
trojfazowego agregatu (tabela 2.).

pradotwérczych
i elektrona-
rzedzi miat na
celu okreslenie
podstawowych
parametrow
napiecia oraz
sprawdzenie
waloréw uzytko-
wych elektrona-
rzedzi przy zasilaniu ich
Z agregatow i porownawczo z
sieci. Oceniane byty najprostsze
agregaty, bez zaawansowanych uktadow
stabilizacji napiecia. Przy matych mo-
cach znamionowych agregatéw, np. EC
2200, EA 3000, zasilajacych elektrona-
rzedzia charakteryzujace sie¢ gwattow-
nymi zmianami poboru mocy (bliskiej
mocy maksymalnej agregatu), wystepo-
waty zapady napiecia, ktore jednak nie
wptywaty na poprawna prace urzadzen
zasilanych z agregatow. Bardzo dobry-
mi wskaznikami okreslajagcymi jakosc
napiecia charakteryzuja sie agregaty:
jednofazowy EC 6000 i tréjfazowy ECT
6500. Napiecie ma ksztatt sinusoidalny o
matym wspotczynniku asymetrii w przy-
padku tréjfazowego agregatu ECT 6500.
Ze wzgledu na wieksza moc znamionowa
gwattowne zmiany obcigzenia nie powo-
duja znacznych wahan napigecia, w tym
wahan tetniacych wynikajacych z pracy

silnika napedzajacego pradnice.
Reasumujac, agregaty Hondy pomysl-
nie zdaty nasz test. Ich charakterystyka
pradowa jest zoptymalizowana do ich
ciag dalszy na stronie 29.
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arnej szlifierki tasmoweJ GRIT by Fein GX 75

Dane techniczne agregatow Honda EC 2200, EA 3000, EC 6000 i ECT 6500

Moc nominalna 3 kW Model EC 2200 EA 3000 EC 6000 ECT 6500
Predkos¢ obrotowa 3000/min T radnic jednofazowa, samo- jednofazowa, samo- , samo- troj , samowzbud-
. p " . U (LT wzbudna, synchroniczna wzbudna, synchroniczna wzbudna, synchroniczna na, synchroniczna
Wymiary tasmy szlifierskiej 2000 x 75 mm
Waga 75kg Faza 1 1 1 1/3
Moc maksymalna 2,0 kVA 3,0 kVA 5,0 kVA 20 ::\\;ﬁ : igg y7,0
Dane techniczne Fein WSG 8-115 EVO R
. 4,5kVA-230V/
Moc uzyteczna 55-0 W Moc znamionowa 1,7 kVA 2,8 kVA 4,5 kVA 6.5 KVA - 400 V
Moc nominaina soow. paplecls 230V 230V 230V 230V /400 V
Predkos$¢ obrotowa bez obciazenia 10.000/min ZNAMIONOWS]
Gwint wrzeciona M14 Na!ez.eme 75A 13A 24 A 16£ _fgg\\///g
Srednica $ciernic tarczowych 115 mm Znam-onowe .
Czestotliwosé 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Dtogosc¢ kabla 4m Soaten A e
Waga ‘ 1,7 kg n‘a,piecia 9 1 kondensator kondensator kondensator transformator
Gtosnosc z
Dane techniczne szlifier kqtowe] Fein WSG 13-125 E odlegtosci 1 m oI ey 7 Gy Sie) ERCY
Moc uzyteczna 750 W System rozruchu reczny reczny reczny reczny
Mocnominaing (20010 EhlEECE ekl 2x230V 2x230V 2x230V 2x230V/1x400V
Predko$é obrotowa bez obcigzenia 10.000/min Zmiennego
Gwint wrzeciona M14 S P23 1P 23 P23 IP 23
& PR zabezpieczen
Stednicalsciernicitarczowych 125Ims silnik HONDA GX 160 HONDA GX200 HONDA GX390 HONDA GX390
Dtugosc¢ kabla 4m Poj iz
jemnosé 5 5 5 9
Waga 2kg e 163 cm 196 cm 389 cm 389 cm
ciag dalszy ze strony 27. Moc silnika 4,0 kW /5,5 KM 4,8 kW /6,5 KM 9,6 kW /13.0 KM 9,6 kW /13.0 KM
gtownego przeznaczenia, a wiec zasi- sprzetu solidnego, optymalnie dopa- Pojemno$é 361 361 651 651
lania elektronarzedzi jednofazowych sowujacego sie do indywidualnych po- zbiornika paliwa ’ ! ! ’
czy urzadzen tréjfazowych, np. szli-  trzeb. Maksymalne
fierek tasmowych, betoniarek, stacjo- dr Olczykowski Zbigniew, pins zuiycl;e paliwa 1Vh 1,31 2,21 2,61M
narnych pilarek tarczowych (tylko ECT G
6500). Podczas zasilania elektrona-  * Dobiergjgc agregat prgdotwérczy do obcig- Yy czas 36h 27h 29h 2,5h
Ly : . . pracy na zbiorniku
rzedzi Fein urzadzenia te dostarczaty  Zenia, nalezy uwzglednic kilka czynnikéw m.in. Wymi at.
optimum mocy potrzebnej do ich wy-  moc odbiorika, charakter jego pracy, wyma- ey (5 585x435x440mm 600 x 560 x 550 mm 800 x 550 x 540 mm 800 x 550 x 540 mm
dajnej pracy. Nie stwierdziliémy, aby gania stawiane jakosci napiecia zasilajgcego szer. x wys.)
jej brakowato podczas wykonywania  odbiorniki wspétczynnik réwnoczesnosci, przy- Waga 36 kg 42 kg 75 kg 77 kg

operacji szlifowania czy wiercenia, za-
rowno w przypadku pracy jednym lub
wieloma maszynami, oczywiscie przy
zachowaniu zasad podtaczania urza-
dzen do agregatu*. W potaczeniu z ja-
ponska jakoscig wykonania wszystkich
detali agregaty pradotwoércze Honda
stanowia, naszym zdaniem, bardzo do-
bre rozwiazanie dla firm szukajacych

szly wzrost zapotrzebowania na energie. Ponizej
przedstawiono kilka zaleceri pomocnych w pra-
widlowym doborze agregatu prqdotwdrczego
do obcigzenia: silniki elektryczne potgczone w
gwiazde i wyposazone w przelqcznik gwiazda/
tréjkqt — moc agregatu co najmniej 3 razy wiek-
sza od mocy znamionowej urzqdzenia, silniki
zasilane przez falownik — moc agregatu co naj-
mniej 1,5 razy wieksza od mocy znamionowej

Dane techniczne wiertarki bezudarowej Fein ASkeu 636

urzqdzenia, elektronarzedzia, urzqdzenia grzew-
cze i oswietlenie zarowe, urzqdzenia elektronicz-
ne — moc agregatu co najmniej 1,2 razy wieksza
od mocy znamionowej urzqdzenia, lampy sodo-
we — moc agregatu co najmniej 5 razy wieksza
od mocy znamionowej urzqdzenia, UPS — moc
agregatu co najmniej 1,7 razy wieksza od mocy
znamionowej urzqdzenia.

Podziekowania

Redakcja ,,Gazety Narzedziowej” dziekuje firmie
FEIN-Polska-Elektronarzedzia Sp. z o.0. za uzyczenie elektro-

narzedzi i maszyn wykorzystanych w tescie aregatow Hondy.

Zestawienie poréwnawcze wybranych wskaznikow jakosci napiecia badanych agregatéw pradotworczych

Z Zmiany THD napigcia Zmiany czestotiiwosci
::Z :2,',::::‘: \ ;;g sz e Wesons o S e el oo s o s
Predko$é obrotowa pod obcigzeniem 0-780/min - AN WIT;\":"W? - =p T " -
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia 0-1410/min = { [
Srednica wiercenia w drewnie 20 mm s ‘ ” ’UWJ J n
- - - - - EC2200 | 3 | F,JW Lokl ,-.‘m
§rednlca wiercenia w stali 8 mm LIS ‘ ’ “ UJ ’ t J -
Srednica wiercenia w aluminium 12 mm . L J\
Srednica wkretow 5mm i | ”' UL “JU —LJ ’T‘ L‘J )
Gwintowanie do M5
Dtugosé kabla 5m - = o
Waga 1,2kg VYTV B M (‘»‘ ™M { N
. N ) Il e

Dane techniczne szlifierki mimosrodowej Fein MSf 636-1 EA 3000 i ﬁ*wl‘ vt (‘ Nl‘ g
Moc nominalna 380 W . o \“\ “ ‘\ “ “
Predkos¢ bez obciazenia ‘ 7500/min | — i AArannc:
S o? S PITTFIRFERLR uw«{;@g ,.;';N St
Srednica stopy szlifierskiej 150 mm oo oo R Temnes
Dtugosc¢ kabla 5m " ey | N N
Sredn. weza od odkurzacza 32 mm "
Mimosrodowos¢ 8,4 mm

Waga

Moc uzyteczna

1,7 kg

Dane techniczne duzej szljierki katowej Fein WSG 25-230

1700 W

EC 6000

Moc nominalna 2500 W .
Predko$é obrotowa bez obciazenia 6600/min - 'f—""-_w \
Gwint wrzeciona M 14 ECT6500 | | :
Srednica $ciernic tarczowych 230 mm | |
Dtugos¢ kabla 4m A \ : :
Waga 51kg PXTTTITIIITYY «“fw.»'fw.»;«:,ﬁ:; PRI I EITI LT ioar s add o s d o ad Ao s s,
-
Leica Geosystems AG Solga Diamant
SYSTEMY STEROWANIA TECHNIKA DIAMENTOWA
» koparka -tarcze i korony diamentowe \
srowniarka, spyc::al;kq B@ -przecinarki jezdne
-rozscielaczem asfaltu . Sci i stoto
Gonsystenns pity erne we -«
sfrezarka swiertnice i
E ¥ SO CEA IIDANANT
. Sp.zua Targi Budowniciwa Drogowego Blure handlowe:
AUTORYZOWANY “ = 01-237 Warszawa, ul. Ordona 1
DYSTRYBUTOR BEI !. tk adim “mm' ';::;’k:ajzum” _ tel.: 022 B36 17 80, fax: 022 B37 69 84
WERULECES serdecznle zaprasza na: £ Bydgoszcz, 28-31 maj www.baltkam.com.pl
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